
You asked for it.

Wprowadzaj c nowy ploter z serii F, Summa wkracza na rynek nowych rozwi za ,

korzystaj c ze swoich 25 lat dotychczasowego do wiadczenia i budowy najlepszych

ploterów tn cych. Mo liwo ci plotera pozwalaj na ci cie materia u zarówno w postaci

arkuszy jak i z rolki. Maszyna u ywa trzech zainstalowanych narz dzi (g owica

wielonarz dziowa) i pozwala na ich atw i szybk wymian .

Automatyczny system rozpoznawania narz dzi oraz kontrola ich ustawie pozwala na dopasowanie

parametrów ci cia do bardzo szerokiej gamy materia ów.

Standardowo ploter dostarczany jest z modu em no a wleczonego i jest wyposa ony w rewolucyjny

system rozpoznawania znaczników ci cia po obrysie - kamer OPOS-

CAM.
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Jedna maszyna - niesko czone mo liwo ciń ż ś
Przedstawiamy ploter najlepiej dobrany do wymogów rynku



Wydajna pompa podci nieniowa wyposa ona w t umik,

utrzymuje materia w czasie pracy plotera.

Dodatkowo, poprzez nadmuch powietrza pod materia ,

Automatycznie dopasowuj cy si zawór, tworzy

podci nienie na zadanej szeroko ci.
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ładowanie i ustawianie mediów jest teraz wyjątkowo

łatwe.

System podci nieniowego trzymania mediów -
w sk ad którego wchodzi pompa, t umik szmerów
ssania oraz zawór o zmiennej d ugo ci.
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Dzi ki zró nicowanemu systemowi prowadzenia mediów

mo liwe jest skuteczne ci cie materia ów z roli, arkusza czy

w postaci p yt (np.formatki PCV).

Pneumatycznie nap dzane apy przytrzymuj materia w

trakcie obróbki.

System przewijanego sto u conveyor pozwala na

przesuwanie materia u znacznie d u szego ni wymiar

sto u.

Zestaw ko nierzy prowadz cych rol pozwala na

precyzyjne prowadzenia materia ów rozwijanych z rolki.
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łWidoczny na zdj ciu : system pneumatycznych
ap, mechanizm prowadzenia rolki oraz system

przewijanego sto u.
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Na wielofunkcyjnej g owicy mo na zamontowa trzy

ró ne narz dzia. Po zamontowaniu system

automatycznie rozpoznaje typ zamontowanego

podzespo u.

W centralnej cz ci g owicy znajduje si laserowy

wska nik u atwiaj cy pozycjonowanie i okre lanie

rozmiaru materia u.

Dodatkowo, zainstalowana kamera pozwala na szybkie i

dok adne odczytanie znaczników OPOS (ci cia

konturowego)
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Wielofunkcyjna g owica F-Classł
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Modu no a aktywnego jest najmocniejszym i najbardziej

wszechstronnym rodzajem narz dzia tn cego - si a nacisku

si ga 12 kg !. Dzi ki systemowi rozpoznawania narz dzi,

ploter

ustawia w a ciwe parametry zaraz po zainstalowaniu

narz dzia.

Zestaw oferowanych narz dzi pozwala na dopasowanie

maszyny na potrzeby konkretnego zadania.

Nó tn cy poradzi sobie z ci ciem najbardziej wymagaj cych

materia ów dost pnych w postaci roli.

Nó odcinaj cy z pojedynczym ostrzem przetnie bardziej

wymagaj ce materia y (folie, cienki karton). Z kolei nó

odcinaj cy z podwójnym ostrzem pozwala na ci cie jeszcze

bardziej wymagaj cych mediów - w tym folie magnetyczne i

tekstylia.

Wreszcie nó typu “Heavy-Duty” b dzie ci najgrubsze

materia y - p yty oraz wyk adziny i dywany.

Elektroniczny nó oscylacyjny jest najlepszym rozwi zaniem

do ci cia tektuty falistej i p yt piankowych.

Ró norodne narz dzia biguj ce pozwalaj na obróbk

szerokiej gamy kartonu.

Modu no a wleczonego pozwala na szybkie nanoszenie

opisów i ci cie mediów z si nacisku 600 g.
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Axis Control jest standardowo

dostarczanym oprogramowaniem,

które pozwala w pe ni

kontrolowa parametry.

Zoptymalizowany system ekranu dotykowego daje mo liwo

szybkich zmian parametrów pracy plotera. Dodatkowo maszyna

wyposa ona jest w pilota, co daje operatorowi mo liwo

sterowania oprogramowaniem z dowolnego miejsca pracy z

urz dzeniem.
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SummaFlex

SummaFlex Pro

to aplikacja pozwalaj ca na przygotowanie projektu,

post-processing oraz import gotowych plików z formatów AutoCAD,

Illustrator, CorelDRAW. Program umo liwia p ynne
w czenie ploter F-Class do ju istniej cej infrastruktury sprz tu I

oprogramowania w pracowni.
Po ustaleniu i zaplanowaniu zada , system makropolece wykona

prac w sposób automatyczny absorbuj c czas i zasoby w sposób

minimalny.

oferuje poza standardowymi opcjami mo liwo wspó pracy z kamer do rozpoznawania

znaczników - systemu OPOS-CAM.
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Axis Control

Summa bvba

Rochesterlaan 6, 8470 Gistel, Belgium

tel: +32 59 270011 | fax: +32 59 270063

www.summa.eu

©2011 Summa bvba.  Summa is a registered trademark of Summa bvba.  Wszystkie
u yte nazwy i znaki graficzne s zastrze one przez ich prawnych w a cicieli i zosta y
u yte w celach informacyjnych. Summa bvba zastrzega sobie prawo do zmian
specyfikacji bez uprzedzenia. RevPL1105.
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Zestaw bezpiecze stwa to
najlepszy system ochrony.
L a s e r o w e o g r o d z e n i e
z a b e z p i e c z a m a s z y n i
przestrze wokó niej. Ploter
p r a c u j e z p e n m o c ,
p r z e c z a j c s i n a t r y b
bezpieczny po przekroczeniu
bariery, pozwalaj c na zmian
parametrów.
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*Pe na specyfikacja na stronie, visit www.summa.euł

Model

Wymiary

Szeroko materia ów

Obszar roboczy

Powtarzalno

Dok adno

Pr dko

Przyspieszenia

Maksymalne si y na

urz dzeniu

Po czenie

Wymagania sieci
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f1612

235 x 194 x 110 cm

Do 165 cm

160 cm s

+/- 0.05 mm szeroko ci x 120 cm d ugo ci

DO 50 m na rolce

0.05 % przesuwu lub 0.05 mm

Do 1000 mm/sec

Do 1 g

Pionowe: 200 NewtonÓW

Poziome: 200 NewtonÓW

2 X USB 2.0

3X400V+N or 3X230V or 3X208V+N

(bez prowadnic rolki)
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SummaFlex Pro
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